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１． 機 械 の 概 要 

従来ではステータコイルに通電し擬似ロータを回転させる方法やホール素子を 

使用した方法でしたが、本器はマグネット付樹脂ロータをモータにより回転させ 

ステータ（試料）のＮ→Ｓ→Ｎ→Ｓ極を通過するときの波形相違を比較して回転 

方向検査を行い自動良否判定します。 

ステータ（試料）に通電しませんのでコイルの温度上昇は有りません。 

 

２．特徴 

 

◎ 測定、判定結果が速い。（約０．５秒） 

◎ ステータに通電しないので電源が不要。 

◎ 他の試験（抵抗・サージ・耐圧等）と連動可。 

◎ 樹脂ロータなのでサージ試験等のとき取り出し不要。 

◎ 断線も不良判別します。 

 

株式会社 穂高電子技術研究所 



HODAKA ELECTRONICS LABO.LTD 

 

Ｎｏ．２ 

 ３．各部の説明 

◎フロントパネル 
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①②

③④⑥⑤

 

① ＳＴＡＲＴ：検査スタートボタンです。押すと検査開始します。 

   ＲＥＳＥＴ：検査リセットボタンです。押すとＲＥＡＤＹに戻ります。 

 

② ＣＷ／ＣＣＷ：試料の回転方向がＣＷの場合はＣＷ／ＣＣＷボタンを押し凹にします。 

         ＣＷ ＬＥＤが点灯します。 

         試料の回転方向がＣＣＷの場合はＣＷ／ＣＣＷボタンを押し凸にします。 

         ＣＣＷ ＬＥＤが点灯します。 

 

ＡＵＴＯ／ＭＡＮＵ：検査を自動測定・判定する場合はＡＵＴＯ／ＭＡＮＵボタンを押し凹にします。 

           ＡＵＴＯ ＬＥＤが点灯します。  

          検査を手動で行う場合はＡＵＴＯ／ＭＡＮＵボタンを押し凸にします。 

          ＭＡＮＵ ＬＥＤが点灯します。 

 

③ ＲＥＡＤＹ  ＬＥＤ：待機時点灯します。 

   Ｂ Ｕ Ｓ Ｙ  Ｌ Ｅ Ｄ ：検査中点灯します。 

     Ｅ Ｎ Ｄ  Ｌ Ｅ Ｄ ：自動検査（ＡＵＴＯ）終了で点灯します。 

     Ｇ Ｏ Ｏ Ｄ  Ｌ Ｅ Ｄ ：自動検査（ＡＵＴＯ）で回転方向が正しい場合、検査終了時に 

               点灯します。手動（ＭＡＮＵ）では点灯しません。 

     ＮＯ ＧＯＯＤ ＬＥＤ：回転方向が逆の場合に点灯します。 

               自動検査の場合は終了時に点灯しブザーが鳴ります。 

 

④ ＲＯＴＡＴＩＯＮ ＮＧ ＬＥＶＥＬ 

メ ー タ ー ：回転レベル用です。極数の多いステータほど多く振れます。 

        基本的には回転方向が逆の場合は０％で振れません。  

ＮＧ ＬＥＶＥＬ ＡＤＪ．：ＮＧレベルの設定用です。メーター指示０～１００％に対しＮＧ  

        ＬＥＶＥＬ ＡＤＪは０～１０（１０がメーターの１００％）です。 

        メーター指示より小さい値（１以上）に設定して下さい。設定を０に 

        しますと正しい判定が出来ない場合があります。 

例）ＮＧ ＬＥＶＥＬ ＡＤＪを５に設定した場合、メーター指示が５０％以下になるとＮＧにな

ります。 
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⑤  ＩＮＰＵＴ ＬＥＶＥＬ（Ｕ－Ｖ）：Ｕ－Ｖ間の入力信号レベル用です。 

            メーター指示が５０％ぐらいになるようにＧＡＩＮＡＤＪで合わせ          

て下さい。 

             Ａｂｏｕｔ（２０～８０％）でＯＫです。 

              

 

⑥  ＩＮＰＵＴ ＬＥＶＥＬ（Ｖ－Ｗ）：Ｖ－Ｗ間の入力信号レベル用です。 

             メーター指示が５０％ぐらいになるようにＧＡＩＮＡＤＪで合わせて  

下さい。 

             Ａｂｏｕｔ（２０～８０％）でＯＫです。 

 

 

株式会社 穂高電子技術研究所 



HODAKA ELECTRONICS LABO.LTD 

 

Ｎｏ．２ 

  

◎リヤパネル 

   

AC100V
50/60Hz

FUSE

MOTOR

(AC100V)
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2A

⑦ ⑧ ⑨ ⑩ ⑪ ⑫  

 

 

⑦ 電源インレット：付属電源ケーブル（アース付３Ｐ）を差し込みます。 

          ＡＣ１００Ｖ ５０／６０Ｈｚ 

 

⑧ ＦＵＳＥ：２Ａ 

 

⑨ ＭＯＴＯＲ（３Ｐ）：模擬ローター駆動用電源です。（ＡＣ１００Ｖ） 

          模擬ローター駆動モーターに接続します。 
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GND  

 

⑩ ＩＮＰＵＴ（５Ｐ）：試料の信号波形入力コネクタです。（下図参照） 
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         １：Ｕ相（主コイル） 

         ２：Ｖ相（共通） 

         ３：Ｗ相（補コイル） 

         ４：Ｎ．Ｃ 

         ５：シールド 
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⑪ ＯＵＴ（１４Ｐ）：各信号を無電圧接点で出力します。（下図参照） 
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        Ｂ Ｕ Ｓ Ｙ ：１－８間 

        Ｅ Ｎ Ｄ ：３－１０間 

        Ｇ Ｏ Ｏ Ｄ ：５－１２間 

        ＣＷ／ＣＣＷ：６－１３間（ＣＣＷでＯＮ）2011.10変更 

          ＮＯ ＧＯＯＤ：７－１４間 

 

⑫ ＣＯＮＴ．（４Ｐ）：外部コントロール用コネクタです。（下図参照） 

         ４番ピンＣＯＭとショートで機能ＯＮです。 
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         １：スタート 

         ２：リセット 

         ３：Ｎ．Ｃ 

         ４：ＣＯＭ 
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４．操作方法 

 

１） 測定クリップを各端子に接続し擬似ロータ治具をコア内へ挿入します。 

２）
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OFFON/OFF

の AUTO/MANUを手動測定ＯＦＦ凸（MANU）にします。 

３）ＳＴＡＲＴボタンを押し動作状態にします。 

４）入力信号のレベル調整をします。
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の INPUT メーター

(U-V)(V-W)が中心ぐらい振れるように右横の GAIN ADJで設定します。実際には２０～８０％

内で振れていると試験できるのでアバウトで結構です。 

５）回転方向のＮＧ下限設定をします。
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OFFON/OFF

の CW/CCW ボタンを逆にして下さい。メーターを振れるようにしてか

らメーター右横の NG LEVEL ADJ でメーターの振れより小さい値（ゼロは不可）に設定して

下さい。メーターとＡＤＪ目盛りの関係はメーター０％～１００％がＡＤＪ０～１０です。

ＡＤＪを５に設定するとメーターが５０％以下になるとＮＧ判定します。実際は回転方向が

合っているとメーターが振れ、反対では振れないのでメーターが６０％振れているならＡＤ

Ｊ１～５なら構いません。 

６）

CW

CCW

AUTO

MANU

AUTO/MANU POWERCW/CCW

ROTA. PROG.

ON

の AUTO/MANUを自動測定ＯＮ凹にし、動作確認して下さい。 

スタートして正回転ならＧＯＯＤ、反回転ならＮＧになるか確認して下さい。（試料の接続

を換えるか CW/CCWボタンをＯＮ／ＯＦＦして試験下さい。） 
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  ５．外形図 
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  ４．操作手順 (試料を接続した状態で設定して下さい) 

 

（１）⑧MODE SERECT

AUTOU V W

MODE SELECTMODE SELECT

ＯＮＯＮＯＮ

の AUTOをＯＦＦ(MANUAL)にします。 

（２）⑦CUR NG LIMT

CUR.NG.LIMIT

00000000

LOWER UPPER

で上下限ＮＧリミットを設定します。 

 

（３）④TEST VOLTAGE ADJをゼロにしてから⑨スタートして⑥を見ながら徐々に電圧 

   を上げて電流を設定します。（上下限内に入るまでＮＧ表示します。） 

   設定が終わると⑨リセットして下さい。 

 

（４）⑧MODE SERECT

AUTOU V W

MODE SELECTMODE SELECT

ＯＮＯＮＯＮ ＯＮ

の AUTOをＯＮにします。 

 

（５）スタートして動作確認して下さい。 
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